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1. Plan

3. Arbeitsschritte 4. Werkzeuge

1. Plan rundum sorgfältig ausschneiden Schere
und auf Messingplatte kleben Klebstreifen

2. Ränder anreissen Filzstift
3. Löcher körnen Schlosserhammer, Körner
4. Plan vom Blech nehmen und Löcher bohren Bohrmaschine, Bohrer 

Bohrreihenfolge :  4 mm – 2500 U/Min
 8 mm – 1250 U/Min
 10 mm – 1250 U/Min
 11 mm – 800 U/Min

5. Löcher entgraten Bohrmaschine (210 U/Min)
Bohrer  15 mm

6. Kanten ausschneiden Laubsägeli, Laubsägeliblatt-Spannvorrichtung
7. Kanten passend feilen, schleifen und entgraten Halbrundfeile, Schleifpapier 100/200

5. Oberflächenbehandlung

Platte reinigen Nitroverdünner
und sprayen Sprayfarben nach Wunsch
oder verchromen lassen Karl Haas, Reinach

6. Fertigstellung

Filzgleiter passend aufkleben

Pfannenuntersatz

2. Material

Messingblech 180 x 180 x 2 mm 1 Stk
Filzgleiter rund  16 mm 4 Stk


