Sekundarschule Therwil
Metallhandarbeit
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1. Plan

B
2. Material
Eisenstange @ 5mm Im
Eisenbleche 0,8 mm

3. Arbeitsschritte

Eisenstange abldngen

Mitte M anzeichnen

3. von der Mitte M aus nach beiden Seiten
rundbiegen

beide Halften A und B gleich lang zuschneiden
Enden von A und B entgraten

Aund B am Ende je 6 mm tief einsdgen

—

7. Langsschlitze weiten
8. Eisenbleche C und D an Ecken abkanten

]

9. voraussichtliche Lotstellen blank schleifen

10. Eisenbleche C und D mittig in L&angsschlitze
klemmen

11. Eisenbleche C und D in Langsschlitze 16ten

12. Ldotstellen reinigen

13. Eisenbleche abkanten
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60 mm x 30 mm

1 Stk
2 Stk

4. Werkzeuge / Maschinen

Gliedermeter, Filzstift, Hebelschere
Gliedermeter, Filzstift
Schraubstock, Biegerohr & 27 mm

Hebelschere
Bandschleifmaschine, Flachfeile
Schraubstock, Bligelsage

Lederhammer, Eisenkeil
Bandschleifmaschine

Schleifpapier, Zirkularbirste
Schraubstock ohne Schutzbacken

Hartlétanlage
Feile, Zirkularblrste
Schraubstock
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5. Oberflachenbehandlung

sprayen

Farben nach Wunsch



